2
z

CONTINUA EN |
54-7-08 |
BOMBA CRIOGENICA R
ALTA PRESION !

EL +1 Domom/

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

CONTINUA EN————=
3/4° -LG-54363-SS2500G-C
HOJA 3

| INEA -——- CONEX. ITEM

@ INSTRUMENTACION @z:cz;m

/
vuuw\kx 17X3/4"

CONTINUA EN
HOJA2DE 4
1" -LG-54364-552500G1-P

HOJA 1
[3]EL +100931

e T x17,

(4
EL +100931

NS

SHOP FIELD SOCKET SCREWED PIPE
WELD WELD WELD JOINT SUPPORT

PIPE
INSULATION

e

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
1 TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L S-80S PE 4200 MM
ACCESORIOS
2 1 TE IGUAL A182 Gr.304L SW 6000# 1
3 CODO 90G A182 Gr.304L SW 6000# 4
41314 REDUCTOR INSERTO THRD A182 Gr.304L 6000# 1
5 1" ACOPLAMIENTO A182 Gr.304L SW 6000# 1
6 1x3/4" SWAGE CONC. PLE/TSE A182 Gr.304L (80s/XXS) 1
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) cMC. cM.C. P.V.A FP.
2 |21/01/17 | AS-BUILTS W.M.C. W.M.C. P.V.A FP.
1 [29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | M.A.M.D.P. RR.V. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO

PROYECTO N° ESR N°

LISTA DE LINEAS N°

FECHA EXTRACCION

E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA |REV.
1" -LG-54363-882500G1-C 1 DE 4 | 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
11" 1 .3041 - 4
1101966 TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L S-80S PE 825 MM
ACCESORIOS
2 CODO 90G A182 Gr.304L SW 6000# 4
P
3
2
2
7
4
P
I
—
g @
e x / CONTINUA EN
- HOJA 1 DE 4
- 1* -1 G-54363-S5250061-P
HOUA 1
by
R
s
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
3 3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) CM.C. CMC. PVA. F.P.
2 [21/01/17 | AS-BUILTS W.M.C W.M.C. PVA. F.P.
\\ 1_|29/02/16_| PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | MAMDP. | _RRV. P.M.G. SFF.
L 4100326 SN < CONTINUAEN REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
SS._ HOJA2DE7
3/4° DIAM, Y
NOTAS PROYECTO N° ESR N° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS. s LINEA - — — - CONEX. ITEM SHOP FIELD SOCKET  SCREWED PIPE PIPE E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS. @ WELD  WELD WELD JOINT SUPPORT  INSULATION ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA |REV.
INSTRUMENTACION N° JUNTAS o -
—— P _ -
4GBGBAOBE58528006EC- 4F CDI180DOFC * + = . T 3/4" -LG-54364-882500G1-P 1 DE 7 | 3
PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




CONTINUA EN
HOJA1DE7

/

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

| INEA -——- CONEX. ITEM

INSTRUMENTACION @z:cz;m

SHOP
WELD
——

FIELD
WELD

=&

_“=————— CONTINUAEN
HOJA3DE7
SOCKET ~ SCREWED PIPE PIPE
WELD JOINT SUPPORT  INSULATION
l "PORT  INSULATIC

—+— =

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
11 TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L S-80S PE 4285 MM
ACCESORIOS
2 1" ACOPLAMIENTO A182 Gr.304L SW 6000# 2
3 1"x3/4" SWAGE CONC. ASTM A182 GR.304L PLE/TSE 1
4 1"x3/4" SWAGE CONC. ASTM A182 GR.304L PLE/BSE 1
5 3/4" BRIDA ROSCADA A182 Gr.304L RTJ 2500# 3
6 3/4" BRIDA W.N. A182 Gr.304L RTJ 2500# (Sch. 80S) 1
7 34" JUNTAS DE ANILLO A. OVAL AISI 304 RTJ 2500# 2
8 314" ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG., C/2 8
TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 130 mm Length
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) C.M.C. C.M.C. P.VA. F.P.

2 [21/01/17 [ AS-BUILTS W.M.C. W.M.C. P.VA. F.P.
1_[29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS |MAMD.P.| RR.. P.M.G S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
PROYECTON® | ESRN° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION

E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA  |REV.
1" -LG-54364-8S2500G1-P 2 DE 7 | 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




CONTINUA EN ——
HOJA 4 DE 7 ~

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

LINEA - ——- CONEX. ITEM

INSTRUMENTACION @ N° JUNTAS

CONTINUAEN —
HOJA2DE7 =

SHOP FIELD SOCKET
WELD WELD WELD

-— - —

SCREWED
JOINT
_|

PIPE
SUPPORT

PIPE
INSULATION

|-

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE

11" TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L S-80S PE 21634 MM
ACCESORIOS

2 1" CODO 90G A182 Gr.304L SW 6000# 2

3 1" ACOPLAMIENTO A182 Gr.304L SW 6000# 7

AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO

3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) CM.C. C.M.C. P.VA. F.P.

2 |21/01/17 | AS-BUILTS W.M.C W.M.C. P.VA. F.P.
1_[29/02/16_| PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | MAMD.P.| R.RV. P.M.G. SFF.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
PROYECTON® | ESRN° | LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION

E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA |REV.
1" -LG-54364-SS2500G1-P 3 DE 7 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE

1" TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L S-80S PE 11450 MM
ACCESORIOS

2 1" CODO 90G A182 Gr.304L SW 6000# 3

3 1" ACOPLAMIENTO A182 Gr.304L SW 6000# 3

CONTINUA EN
— CONTINUA EN
HOJASDE? HOJA 3 DE 7
w/ _ L +100532
S N
§
o
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
3 |30/04/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) cM.C. cMC. PVA. FP.
2 [2101/17 | ASBUILTS WM.C WMC. PVA. FP.
1| 29/02/16_| PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS |MAMDP.| RRV. P.M.G. SFF.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
NOTAS PROYECTO N° ESR N° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS. s LINEA - —— - CONEX. \TEM SHOP  FIELD SOCKET  SCREWED PIPE PIPE E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS. WELD  WELD WELD JOINT SUPPORT  INSULATION ISOMETRICA N° [T(°C) Op ] [P(barg) Op.] HOUA  |REV.
INSTRUMENTACION N° JUNTAS — -
&0 —_— S - = — — 17 -LG-54364-S52500G1 -P 4 DE 7|3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




MATERIALES DE FABRICACION
PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
[ TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L -80S PE 4100 MM
B ACCESORIOS
& 2 CODO 90G A182 Gr.304L SW 6000# 1
3 TE IGUAL A182 Gr.304L SW 6000# 1
N
] CONTINUA EN
| HOJA 6 DE 7
M N4
= CONTINUAEN >
i HOUA 4 DE 7
N
’ §
P>
£ 12623 1
S, 9543 wmm%m z
EL_+ioo%es S
CONTINUA EN
HOJA7DE7
N
///m AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
RN
~
3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) cMC. CMC. PVA. FP.
2 [2101/17 | ASBUILTS WMC. W.MC. PVA. F.P.
1 |29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS |MAMDP. | RRV. P.M.G SFF.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
NOTAS PROYECTO N° ESR N° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS. — LINEA -~ — - CONEX ITEM SHOP  FIELD  SOCKET  SCREWED PIPE PIPE E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS. WELD  WELD WELD JOINT SUPPORT  INSULATION ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOUA  |REV.
INSTRUMENTACION N° JUNTAS o -
&0 —_— = —— = —_ — 1* -LG-54364-$52500G1-P s DE 7|3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




CONTINUA EN
54-2-17
EVAPORADOR
AMBIENTAL
ALTA PRESION

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

| [NEA -——- CONEX ITEM

INSTRUMENTACION @z:cz;m

SHOP
WELD
——

CONTINUA EN ———»— "~
HOJA 5DE 7

FIELD SOCKET SCREWED
WELD WELD JOINT
_|

PIPE PIPE
SUPPORT  INSULATION

=< = —F

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
1 TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L S-80S PE 900 MM
ACCESORIOS
2 1 CODO 90G A182 Gr.304L SW 6000# 3
3 X1 REDUCTOR INSERTO THRD A182 Gr.304L 6000# 1
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) cMC. cM.C. P.V.A FP.
2 |21/01/17 | AS-BUILTS W.M.C. W.M.C. P.V.A FP.
1 [29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | M.A.M.D.P. RR.V. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO

PROYECTO N° ESR N° LISTA DE LINEAS N°

FECHA EXTRACCION

E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA  |REV.
374" -LG-54364-SS2500G1-P 6 DE 7 | 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




CONTINUA EN
54-7-17
EVAPORADOR
AMBIENTAL
ALTA PRESION

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

| [NEA -——- CONEX ITEM

INSTRUMENTACION @z:cz;m

_ 7 CONTINUAEN
HOJA5DE7

SHOP FIELD SOCKET SCREWED PIPE PIPE
WELD WELD WELD JOINT SUPPORT  INSULATION
— g

—_— = — = — ——

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
1 TUBERIA Al, ASTM A312 Gr.304L S-80S PE 900 MM
ACCESORIOS
2 1 CODO 90G A182 Gr.304L SW 6000# 3
3 X1 REDUCTOR INSERTO THRD A182 Gr.304L 6000# 1
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) cMC. cM.C. P.V.A FP.
2 |21/01/17 | AS-BUILTS W.M.C. W.M.C. P.V.A FP.
1 [29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | M.A.M.D.P. RR.V. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO

PROYECTO N° ESR N° LISTA DE LINEAS N°

FECHA EXTRACCION

E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA  |REV.
374" -LG-54364-SS2500G1-P 7 DE 7 | 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




CONTINUA EN
54-7-17
EVAPORADOR

23
76

CONTINUA EN
54-2-17
EVAPORADOR
AMBIENTAL
ALTA PRESION

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

ALTA PRESION

AMBIENTAL

| INEA -~~~ CONEX. ITEM

INSTRUMENTACION @z:cz;m

S ~~————— CONTINUAEN
HOUA 2 DE 9

1 1/2°x1 1/2" DIAM
E 12355

S 9366

EL +100531

SHOP
WELD
——

FIELD
WELD

>

SOCKET SCREWED
WELD JOINT
_|

—+— =

PIPE
SUPPORT

PIPE
INSULATION

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
1 112" TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 5640 MM
ACCESORIOS
2R 11/2"'x3/4" SWG. CONC. ASTM A182 GR.304L TBE (MATERIAL RECUPERADO) 2
3 112 BRIDA ROSCADA ASTM A182 Gr.304L RTJ 2500# 2
4 112" BRIDA WN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. XXS) 2
5 11/2" KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 2
6 118" ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG., C/2 8
TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 180 mm Length
7 112" CODO 90 ASTM A105 SW 9000# 2
8 112" TE IGUAL ASTM A105 SW 9000# 1
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) C.M.C. c.M.C. P.VA. F.P.

2 [21/01/17 [ AS-BUILTS W.M.C. W.M.C. P.VA. F.P.
1_[29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS |MAMD.P.| RR.. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
PROYECTON® | ESRN° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION

E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA  |REV.
1 1/2"-NG-54801-CS2500G 1 DE 9 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




CONTINUA EN e
HOJA 4 DE 9

CONTINUAEN — o
HOJA 3 DE 9 -

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

Hmwmz
00 1 172*x1/2"

PIPE
SUPPORT

PIPE
INSULATION

|
CORTAR A
j [4] 65 nm
54 (3]
1 1/8x1 72"
E 12355
S 9697
EL +101022
1 172" x1/2* Q Mm
CORTAR A “
65 nn
T 1/2x1 172"
E 11833 CONTINUA EN
S 9697 HOJA 1DE 9
EL +10i022
(2]
EL +100531
N
Q
3
/H
EL +100323
m— LINEA -~ —- CONEX ITEM SHOP  FIELD SOCKET ~ SCREWED
WELD  WELD WELD JOINT
INSTRUMENTACION N° JUNTAS o
&> — X = —F

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
1112 TUBERIA AC, API 5L GR B XXS PE 2475 MM
ACCESORIOS
2 12 CODO 90 ASTM A105 SW 9000# 2
3 112 TE IGUAL ASTM A105 SW 9000# 2
4 112 NIPLE TOE ASTM A106 GR.B PE/ROSC-M Sch.XXS 2
5 11/2'1/2"  ACOPLAMIENTO REDUC. ASTM A105 ROSC-H 6000# 2
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) cMC. cM.C. P.V.A FP.
2 |21/01/17 | AS-BUILTS W.M.C. W.M.C. P.V.A FP.
1 [29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | M.A.M.D.P. RR.V. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO

PROYECTO N° ESR N° LISTA DE LINEAS N°

FECHA EXTRACCION

E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA |REV.
1 1/2"-NG-54801-CS2500G 2 DE 9 | 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




CONTINUA EN
172" -TUBING-SS25006 —————*><

3/4X3/4" D1AM.
E 9285
S 9697

~<a—————— CONTINUA EN
HOJA 5 DE 9

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

CONTINUA EN
HOJA 4 DE 9

ss°

o

50

5000

_ -4 CONTINUAEN
e HOJA 2 DE 9
1/2° x3/4*
£ 11305
S 9697
EL +100323
s LINEA - ——~ CONEX. ITEM SHOP  FIELD SOCKET ~ SCREWED PIPE PIPE
WELD  WELD WELD JOINT SUPPORT  INSULATION
INSTRUMENTACION AHv N° JUNTAS C e
_ * —+ = e —

MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE
1 112" TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 3150 MM
2 34" TUBERIA AC, API 5L GR.B Sch.160 PE 150 MM
ACCESORIOS
3 11/2"X3/4" TE REDUCTORA ASTM A105 SW 9000# 1
4 34" BRIDAWN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. 160) 3
5 34" BRIDA ROSCADA ASTM A182 Gr.304L RTJ 2500# 2
6 3/4" KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 2
7 34 ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG,, C/2 8
TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 130 mm Length
8 11/2" ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW - 9000# 2
9 3/4" NIPLE TBE ASTM A182 GR.304L XXS 2
10 112" CODO 90G ASTM A105 SW 9000# 2
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
3 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) C.M.C. C.M.C. P.V.A. F.P.
2 |21/0117 | AS-BUILTS W.M.C. W.M.C. P.V.A. F.P.
1 |29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS M.A.M.D.P. R.R.V. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO| VISADO

PROYECTON® | ESRN° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA  |REV.
1 1/2""-NG-54801-CS2500G 3 DE 9 | 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




EL +101173;

80

290

CONTINUA EN
HOJA3DE 9

/

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

3/4X3/4* DIAM.
E 11305
S 9697
EL +100573

| INEA -——- CONEX.

27 MM,

PSV
803

1X3/74* D1AM,
/\4
A\

68 MM———=

CONTINUA EN
2" -NG-54803-SS300G

ITEM

INSTRUMENTACION @z:cz;m

\f
“ CONTINUA EN

2"-NG-54803-S8300G

AN

SHOP FIELD SOCKET SCREWED PIPE PIPE
WELD WELD WELD JOINT SUPPORT  INSULATION
— g

—_— = — = — ——

MATERIALES DE FABRICACION

TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 130 mm Length

AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO

CODIGO

PT DIAM COMPONENTE
ACCESORIOS
1 34" BRIDA ROSCADA ASTM A182 Gr.304L RTJ 2500#
2 34 KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500#
3 34 ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG., C/2

CANT PESO

3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) C.M.C. C.M.C. P.VA. F.P.

2 [21/01/17 [ AS-BUILTS W.M.C. W.M.C. P.VA. F.P.

1_[29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS |MAMD.P.| RR.. P.M.G S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
PROYECTON® | ESRN° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION

E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA  |REV.
3/4" -NG-54801-SS2500G 4 DE 9 | 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




EL +100465:

D

CONTINUA EN
HOJA 3DE 9

NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

LINEA -——- CONEX.

ROSCAR EN
CAMPO

S 10612

|
|
E 12392 W
|
EL +100323 |

1=— CONTINUA EN
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MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT  PESO
ﬁ
1112 TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 4550 MM
2 3 TUBERIA AC, API 5L GR.B Sch.160 PE 150 MM
ACCESORIOS
3 112 ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW - 9000# 3
4 112 VALVULA DE BOLA ASTM A105 (C/NIPLES XXS) 2
5 11/2"X3/4" TE REDUCTORA ASTM A105 SW 9000# 2
6 34" BRIDAWN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. 160) 1
7 34 BRIDA ROSCADA ASTM A182 Gr.304L RTJ 25004 1
8 34 KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 1
9 34" ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG., C/2 4
TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 130 mm Length
10 34" VALVULA DE BOLA ASTM A105 (c/NIPLES XXS) 2
1340 ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW - 9000# 1
12 3/4" CAP ROSCA-H ASTM A105 6000# 1
AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) C.M.C. c.M.C. P.VA. F.P.
2 [21/01/17 [ AS-BUILTS W.M.C. W.M.C. P.VA. F.P.
1_[29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | M.A.M.D.P. RR.V. P.M.G. S.F.F.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO| VISADO

FECHA EXTRACCION

PROYECTON® | ESRN° LISTA DE LINEAS N°
E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA  |REV.
1 1/2"-NG-54801-CS2500G 5 DE 9 | 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PE
” 1 112" TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 12000 MM
t=+——————— CONTINUA EN
” HOJA 7 DE 9 ACCESORIOS
2 112 CODO 90G ASTM A105 SW 9000# 2
3 12t ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW - 9000# 3
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AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
(2]
EL +100104 3 | 8/05/18 | REVISION GENERAL (ALTA PRESION) cM.C. cMC. PVA. FP.
2 [2101/17 | ASBUILTS WM.C W.MC. PVA. FP.
1| 29/02/16 | PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | MAMDP.| RRV. P.M.G. SFF.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
NOTAS PROYECTO N° ESR N° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS. m— LINEA - —— - CONEX \TEM SHOP  FIELD  SOCKET  SCREWED PIPE PIPE E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS. WELD  WELD WELD JOINT SUPPORT  INSULATION ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOUA  |REV.
INSTRUMENTACION N° JUNTAS o -
&0 —_— > 4 = —_— — 1 1/2" -NG-54801-CS2500G ¢ DE 5| 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT  PESO
ﬁ
11 TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 16500 MM
St CONTINUAEN
HOJA8DE9 ACCESORIOS
2 12 CODO 90G ASTM A105 SW 9000# 4
3 112 ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW - 9000# 3
4 1172°X1 1/2" TE IGUAL ASTM A105 SW 9000# 1
5 11/2'x1"  SWG.CONC.ASTM A234 Gr.WPB PLE/ BSE 1
6 1 BRIDAWN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. 160) 1
7o KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500# 1
8 8 ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG., C/2 4

TUERCAS HEX. T/FUERTE A320 GR. B8
CL.2/A194 GR.8 - 140 mm Length

AR

AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO
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3 | 8/05/18_| REVISION GENERAL (ALTA PRESION) CMC. cMC. PVA. FP.
g 2 [21/01/17 | AS-BUILTS WM.C. W.M.C. PVA. FP.
[ 1_|29/02/16_| PARA APROBACION Y/O COMENTARIOS | MAMDP. | _RRV. P.M.G SFF.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
CONTINUA EN ——=— "~ 17 DIAM,
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NOTAS PROYECTO N° ESR N° LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS. s LINEA - — — - CONEX. ITEM SHOP FIELD SOCKET  SCREWED PIPE PIPE E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS. WELD  WELD WELD JOINT SUPPORT  INSULATION ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA |REV.
INSTRUMENTACION N° JUNTAS C -
&0 —_— = —— = —_ — 1 1/2" -NG-54801-CS2500G 7 DE 5 | 3

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.

2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.
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MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM

1

2

PIPE

112"

COMPONENTE CODIGO

TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE

ACCESORIOS

112"

112"

11/2"

11/2"

11/8"

CODO 90 ASTM A105 SW 9000#

ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW - 9000#

BRIDAWN ASTM A105 RTJ 2500# (Sch. XXS)

KIT DE AISLAMIENTO JUNTA DIELECTRICA G10 RTJ 2500#
ESPARRAGO ROSC. EN TODA SU LONG.,, C/2

TUERCAS HEX. TIFUERTE ASTM A193 Gr.B7 / A194 Gr.2H
180 mm Length

AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO

CANT PESO

44500 MM

o

30/04/18

PARA CONSTRUCCION (ALTA PRESION) Cc.M.C. C.M.C.

P.V.A. F.P.

REV.

FECHA

DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO

'SUPERVISADO| VISADO

PROYECTO N°

ESRN° LISTA DE LINEAS N°

FECHA EXTRACCION

E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA |REV.
1 1/2"-NG-54801-CS2500G 8 DE 9 0

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




MATERIALES DE FABRICACION

PT DIAM COMPONENTE CODIGO CANT PESO
PIPE

1 112" TUBERIA AC, API 5L GR.B XXS PE 30500 MM
ACCESORIOS

2 112" CODO 90 ASTM A105 SW 9000# 2

3 112" ACOPLAMIENTO ASTM A105 SW - 9000# 1

4 112" VALVULA DE BOLA ASTM A-105 (c/NIPLES xxs) 1
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AJUSTAR DIMENSIONES EN CAMPO

0 [30/04/18 | PARA CONSTRUCCION (ALTA PRESION) | C.M.C. CM.C. P.VA. F.P.
REV.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO [SUPERVISADO|  VISADO
NOTAS PROYECTON® | ESRN° | LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS. e LINEA -~ —- CONEX. ITEM SHOP  FIELD SOCKET  SCREWED PIPE PIPE E227538 54 P227538-USIME1-ESR54-LT-0002 21/01/2017
2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS. WELD  WELD WELD JOINT SUPPORT  INSULATION ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA  |REV.
INSTRUMENTACION N° JUNTAS — -
& —_ = —= = — — 1 1/2" -NG-54801-CS2500G 9 DE 9 | 0

PLANO INFORMATIZADO (NO REVISAR MANUALMENTE)




